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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot dla zadania ,,Rozbudowa drogi powiatowej nr 1931e (ul. Piotrkowska)
odc. od ul. Zdzieszulickiej do obwodnicy wschodniej”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot zwigzanych z wykonaniem i montazem
balustrad dla potrzeb budowy nowych obiektéw mostowych o typie okreslonym w Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i ST D-00.00.00 "Wymagania
ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru/Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatu

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Balustrade na obiekcie nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa.

Nalezy stosowaé¢ materiaty, ktore sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polskg Normg, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg
aprobatg techniczna.

2.2. Materiaty do wykonania robot

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST.
Wysokos¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i powinna wynosié:

— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,

— 1200 mm - przy Sciezkach rowerowych.

Profile powinny byé wykonane ze stali S235 wg PN-EN 10025-1. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny

by¢ zaokraglone promieniem 2 mm.

Kotwienie stupkow:

a) Do kotwienia stupkow nalezy stosowac zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na budowe w
postaci proszku, gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Zastosowana
zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do kotwienia elementéw stalowych w elementach
betonowych obiektéw mostowych.

b) Do kotwienia stupkdw mogg by¢ stosowane kotwy systemowe wklejane wykonane ze stali nierdzewne;j.
Zastosowane kotwy powinny by¢ przez producenta przewidziane do kotwienia elementéw stalowych w
betonowych elementach obiektéw mostowych.

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez

ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461. Elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte

powtokami malarskimi zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST M-14.02.01.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru/Inzyniera.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Robét zostang przez
Inspektora Nadzoru/Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne".
4.2, Transport segmentéw balustrad

Transport segmentéw balustrady moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem ogdlnych
warunkoéw bezpiecznego transportu stalowych elementéw konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas
transportu nalezy stezy¢ np. za pomoca pretéw & 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage,
aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna. Stalowe elementy pokryte powtoka gruntujgcg powinny
by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez miedzywarstwy powinny
by¢ chronione przed wptywami temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone
gumowymi lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢ sktadowane na
drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad ziemig. Zagruntowane elementy
mogg by¢ transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu farby.

4.3. Transport i przechowywanie zaprawy niskoskurczowej

Zaprawe niskoskurczowg w stanie suchym nalezy sktadowaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktéore nadajg sie do przechowywania cementu. Maksymalny czas
sktadowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.
Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

— nazwe i adres producenta,

— date produkgji,

— mase netto,

—  trwatosd,

— informacje o proporcji sktadnikéw,

— Znak CE lub B, nr aprobaty technicznej lub nr PN.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne.
Wykonawca przed przystgpieniem do Robdt przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Inzynierowi do akceptacji
nastepujgce opracowania:

— Projekt technologii i organizacji robdt,

— Program zapewnienia jakosci (uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty),

—  Projekt warsztatowy (uwzgledniajgcy podziat na elementy montazowe)

5.2. Zakres wykonywanych robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
— roboty przygotowawcze,
— wykonanie i montaz balustrad,
— roboty wykonczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inspektora
Nadzoru/Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— ustali¢ dane niezbedne do szczegdétowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robét.

5.4. Montaz balustrad

Kolejnos¢ robét przy montazu balustrad w dotkach jest nastepujgca:
— wykonanie w ptycie chodnika (gzymsie) wnek montazowych (przed betonowaniem ptyty chodnika nalezy
zamontowac elementy odpowiednie wypetniajace),
— nalezy ustawic stupki i wyregulowac je wysokosciowo,
— wypetni¢ wneki montazowe zaprawa niskoskurczowsa,
— uzupetni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie robét.
— Nawierzchnie epoksydowa na chodniku nalezy wykonac po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowej.
— Kolejnosc¢ robét przy montazu balustrad na kotwy wklejane jest nastepujgca:
— osadzenie w elemencie betonowym (kapie, gzymsie itp.) kotew wklejanych,
— nalezy ustawic stupki i wyregulowac je wysokosciowo,
— wypetnic szczeline pod podstawg stupka zaprawa niskoskurczows,
— uzupetni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie robot.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST
M.14.02.01.

Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéow stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w wytwarni.

Malowanie

Elementy balustrady nalezy dodatkowo pokry¢ powtokami malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie
wymagaja uszczelniania przed malowaniem, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktére
majg dobrg przyczepnosc do tego typu powierzchni.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robét wykonczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzgdkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdélne".
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane
przez dostawcdw itp.), potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
pkt 2 lub przez Inspektora nadzoru/Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego elementéw
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni
poszczegdlnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

—  Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarn Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Inzynierowi do
akceptacji.
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6.3. Kontrola materiatéw
6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajgcych ich zgodnos$¢ z wymaganiami
dokumentacji projektowej i SST.

6.3.2. Kontrola materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego
Kontrola materiatéw do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego wg PN-EN ISO 1461 i ST M-14.02.01.
6.4. Kontrola montazu balustrady

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad:

— odchylenie stupka od pionu £ 0,5%,

— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 0,5 cm,

— odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%.
Nalezy skontrolowaé styk stupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien byé szczelny, a zaprawa
niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na zewnatrz.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) balustrady na podstawie dokumentacji i pomiaréw w terenie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Badania przy odbiorze

Na podstawie wynikdéw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami SST. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzié
roboty do zgodnosci z wymaganiami SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru Inspektorowi Nadzoru/
Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej wykonania balustrady H=1,1m obejmuje:
— opracowanie Projektu technologii i organizacji robot oraz Programu zapewnienia jakosci,
— opracowanie Projektu warsztatowego,
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zapewnienie wszystkich czynnikow produkcji,
— zakup oraz transport materiatéw niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,
— montaz stupkdéw balustrady we wnekach lub na kotwy,
— wyregulowanie wysokosciowe i w planie balustrady,
— wykonanie dylatacji balustrady,
— wypetnienie wnek lub szczeliny pod podstawg stupka zaprawa niskoskurczows,
— zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez ocynkowanie ogniowe i malowanie farbami,
— uporzgdkowanie miejsca wykonania robét,
— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wynikajgcych z warunkdéw SST.
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— odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak réwniez wykonanie i rozbiérke
niezbednych zabezpieczen robét, rusztowan i pomostéw roboczych,

— oraz wszystkie inne roboty niewymienione wraz z robotami tymczasowymi i towarzyszacymi, ktére sg
niezbedne do kompletnego wykonania Robdt objetych niniejszg SST i przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

ST D-00.00.00 Wymagania ogélne

M-14.02.01 Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr

63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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